Reacondicionamiento de Intercambiadores de Placas

Descripcion de

los trabajos

Tipo de reacondicionamiento

Premium

Premium
(solo placas)

Standard

Standard
(solo placas)

oM

Inspeccion previa a la
limpieza

Motivos de la inspeccién previa:

- Ver naturaleza de suciedad

- Desscartar placas defectuosas

- Chequear material placa y juntas que
necessitamos

——

Retirada de juntas con
Nitrégeno

Retirar las juntas con los procedimientos
adecuados para evitar dafiar las placas y dejar
la superficie adecuada para asegurar un buen
asentamiento de las nuevas juntas.

Limpieza hidrojet

Para. placas con alto grado de suciedad se
debe realizar un hidrojet para retirar todos los
sélidos posibles antes de entrar al bafio.

Limpieza quimica con
ultrasonidos

Procedimiento de limpieza de placas con
productos quimicos adecuados y ultrasonidos
para mayor eficacia.

Deteccién micro-poros
en camara ultravioleta

Procedimiento que permite detectar poros
imperceptibles a simple vista.

Sustitucién de placas

defectuosas hasta el

nivel acordado con el
cliente

Alfa Laval tiene stock de placas y juntas para
ofrecer un servicio més rapido.

Montaje de juntas nuevas
originales Alfa Laval con
curado al horno (para
juntas pegadas)

Alfa Laval garantiza la utilizacion de repuestos
originales.

Cuando son juntas pegadas, el curado se
realiza en horno para aumentar el sello y
permitir mas aperturas v cierres del equipo.

Mantenimiento basico de
bastidor

- Limpieza externa del bastidor.
- Engrase de pernos.
- Incllusién de fundas a los pernos.

Reacondicionamiento de
pernos de apriete

Facilita la apertura/cierre del equipo. Existe la
opcién de sustitucion de pernos por unos de
mayores prestaciones para un mantenimiento
mas rapido.

Pintura del bastidor

Mejora la resistencia a la corrosién por agentes
externos (placa de presion y bastidor).

Conformado de placas

Restauracion del canal de asentamiento de la
junta para lograr que ésta se adapte
perfectamente y permita un cierre éptimo.

Redisefio del
intercambiador

Mejora de la eficiencia térmica del equipo y/o
reduce la tendencia al ensuciamiento.

Prueba de presion

Garantiza la estanqueidad del equipo al
finalizar los trabajos.

Informe de
reacondicionamiento

Entrega de un informe detallado de las tareas
realizadas incluyendo fotografias del antes y
después y una descripcion del estado general
del equipo.




